Erkki Ekman:

TURVEPEHKUN

Maanparannusaineeksi ja kuivikkeeksi
kaytetyn turvemateriaalin tuotannossa on
ihmistyévoima naytellyt varsin huomatta-
vaa osaa ja viela tallakin hetkelld sen mer-
kitys on ratkaiseva useimmilla tuotanto-
alueilla kuten mm. suurissa turvepehkun
vientimaissa, Lansi-Saksassa ja Kanadassa.
Pyrkimys tuotantckustannusten alentami-
seen ja toisaalta tyovoiman vaikeutuva
saanti tahan raskaaseen tychon on pakot-
tanut tutkimaan tyOmenetelmien koneel-
listamismahdollisuuksia. Tama tyo liittyy
aina kiinteasti turvetutkijan perusproblee-
maan vedenpoistokysymykseen, jolla on
tassdkin tapauksessa avainasema loppu-
tuloksen onnistumiselle.

Turvepehkuteollisuudessa on vedenpois-
tokysymys noudattanut samoja suuntavii-
voja polttoturveteollisuuden kanssa ilma-
kuivatuksen ollessa toistaiseksi muutamia
harvoja poikkeuksia lukuunottamatta rat-
kaiseva tekija. Pyrittdessd kehittamaan
turvepehkun kuivausmenetelmia poltto-
turveteollisuuden saavutuksista voidaan
edelleenkin saada arvokasta tukea. On
kuitenkin aina otettava huomioon, etta
turvepehkussa lopullisen tuotteen veden-
imemiskyvyn on siilyttdva mahdollisim-

KUIVAAMISESTA

Turvepehkun kuivausta Linsi-Saksan
nostotyomailla, Taustalla hiiméittii
korkea ja 200 m pitkd jattildisauma.

Kuva 1.
suurilla
n. 20 m

man edullisena. Polttoturveteollisuuden
pyrkiessd kuten tunnettua painvastaiseen
tulokseen. Tama eroavaisuus asettaa omat
rajoituksensa kuivausmenetelmaa samoin-
kuin jo raaka-ainetta valittaessa.
Turpeen ollessa laadultaan epahomogee-
nista sen vedensitomiskyky on myos koos-
tunut useista eri tekijoista, pinta-absorp-
tiosta, kapillariteetista, hydrataatiosta ym.
Sentdhden turvetta kuivattaessa tama me-
nettda veden sitoutumistavasta riippuen
enemman tai vahemmin vedensitomis-

gathering machine equipped with milling drums,
will dicplace the mechanical UMPF machines.
This pneumatic machine simplifies milled peat
production considerably, because only turning
and ridging machines are needed in addition.
Furthermore, the output per hectare increases,
peat can be gathered drier than earlier and the
costs reduce.

The new construct of the windrow passing
machine has reduced the weigth of the machine
from 28 tons to 12 tons and increased the
capacity from 90 m3/h to 1300 m*h. The simple
and ingenious gathering device is formed of a
small roller and a scraper plate, It is most
likely that even in the windrow passing method,
pneumatic windrowers will soon be used.

Peat granulating experiments have had very
promising results. Both the Leningrad and
Minsk Institutes carry on these experiments.
Granulated peat has many advantages compared

with milled peat, e.g. it has greater volume
weight and lower moisture content, and it suits
for grate stokers and for gasification in present
plants.

The chemical large-scale peat pracessing will
be realized by combining it will power pro-
duction. Using the ENIN method, milled peat
is gacified and semicoked is suspension at high
temperature. The heat transfer is executed with
the aid of cokes cirkulating in the process.
In addition to the high-caloric gas, the process
produces considerable quantities of tars, light
oils and pyrolysis water. The quantities of these
by-products are big enough to be processed
further. This method has already been tested
in industrial scale, and it will probably be
carried out in Byelorussian in the imediate
future. Further, a decision has been made, to
build an experimental peat wax producing plant
in Minsk, with an annual output of 200 tons.



12

Kuva 2.

Turpeen vedenpoistokoneita British Columbian Peat Companyn tehtaalla.

(Kuva Delta Studio)

kyvystaan. Siten humuskolloidit kuivut-
tuaan pystyvat absorboimaan vain murto-
osan siitd vesimadrdasta minka ne alun-
perin sitoivat. Sensijaan voidaan varsinkin
kapillaarien vedenimemiskyky kuivattaes-
sa suurimmaksi osaksi sailyttaa. Kun tur-
vepehkun vedenimemiskykyyn maatumis-
asteen ohella varsin paljon vaikuttaa myo0s
se kasviaines mista turve on muocdostunut,
raaka-aineen valinnalla on ensisijainen
merkitys lopullisen tuotteen laatuun nih-
den. Varsinkin kun luonnontilaisen turve-
materiaalin vedensitomiskyky, joka saat-
taa olla suuruusluokkaa 25 kertaa kuiva-
paino laskee aina jonkinverran turvetta
kuivattaessa. Hyvan myyntiturvepehkun
vedenimemiskyvyn on oltava kuitenkin
vahintdain 16 kertaa kuivapaino. Taman
vaativat mm. amerikkalaiset maahan-
tuojat.

Luonnontilaisen turpeen sisiltdessd va-

paata ja kapillaarisesti sidottua vettia on
mahdollista poistaa mekaanisesti purista-
malla yli 24 turpeen vesimaariasta. Taman
tavan kiyttamistd vedenpoistokysymyk-
sen ratkaisemiseksi on laajalti tutkittu ja
kokeiltu eri maissa, varsinkin Saksassa ja
Ruotsissa, ja viimeksi Neuvostoliitossa,
missa turvetta kaytetadn vuosittain maan-
parannukseen kymmenia miljoonia tonne-
ja. Kapillaarivoimien sitoman veden olles-
sa myoOs solurakenteeseen imeytynyt sen
on poistuessaan osittain lapaistava solu-
seinamia. Tadma vaatii aitkaa ja siksi on
tuotantotehoisen puristimen valmistami-
nen osoittautunut varsin vaikeasti ratkais-
tavaksi kysymykseksi.

Teollisessa mittakaavassa toimii talla
hetkella Kanadassa yksi tehdas, British
Columbian Peat Company Ltd, missa en-
simmadisessa kasittelyvaiheessa suosta vesi-
lietteena nostettu turvemateriaali puriste-



taan valsseilla suodatinkankaiden valissa
n. 70 9% kosteuteen.

Myoskin Saksassa Westerbeckissa on
puristusmenetelmalla valmistettu turve-
multaa puristamalla vahan maatunutta
turvetta kahden valssin valissd, joista toi-
nen on valmistettu teraksesta ja toinen
huokoisesta kumista. Valmistettu tuote on
myyty sellaisenaan ilman jialkikuivatusta
sellofaanipakkauksissa vahittaiskaupassa.

Hydraulisten- ja valssipuristimien ohel-
la on kokeiltu myds ruuvikierukkapuristi-
mia ja erilaisia linkomalleja, mutta hei-
kommin tuloksin. Suodatuksen helpoitta-
miseksi soluseindamid on pyritty eri tavoin
rikkomaan mm. korkeajaksoisella varah-
telylla. Toistaiseksi parhaan tuloksen on
antanut jaahdyttaminen, jota tapaa jo
yvksinomaan vedenimemiskyvyn paranta-
miseksi on turvepehkuteollisuudessa pal-
jon kaytetty. Soluseinamien rikkominen
jauhatuksella ei ole tuottanut toivottua tu-
losta koska tdlloin lahinna hemiselluloosan
turpoamisen johdosta turvemateriaalin ve-
denpidatyskyky kasvaa.

Puristusmenetelmaa kaytantoon sovel-
lettaessa saavutamme vdhan maatuneella
turpeella helposti n. 70 % kosteuden. Vesi-
pitoisuuden alentaminen tasta n. 60 %:iin
on viela mahdollista, mutta jo huomatta-
vasti hankalampaa ja taloudellisesti kan-
nattava tapa odottaa viela teknillista rat-
kaisuaan.

Toista linjaa kulkee se tutkimus, joka
pyrkii kayttdmadan polttoturveteollisuuden
kehittaman jyrsinturvetuotannon saavu-
tuksia hyvakseen. Jyrsinmenetelmai on-
kin eraissd erikoistapauksissa jo sovellettu
kaytannossd myonteisin tuloksin. Jyrsin-
menetelmalld ei kuitenkaan normaalissa
tuotannossa pystyta valmistamaan tuotet-
ta, jonka kosteus vastaisi pitkien kuljetus-
ten ja varastoinnin vaatimuksia. Siten esi-
merkiksi kansainvilisessa kaupassa eniten
kaytetty paali 7%2 j3 (0.21 m3) joka nor-
maalisti (kosteus 25—45 %) painaa 46—
55 kg, painaa 60 %:na 77 kg ja 70 %:na
yli 100 kg. Erikoista vaikeutta on tuotta-
nut jyrsityn tuotteen varastoiminen au-
moissa, koska mikro-organismien aiheutta-
mat kemialliset prosessit aikaansaavat
ndissa lampdotilan nousua, joka usein joh-
taa jopa materiaalin itsesytytykseen.
Vaikka aumojen palaminen voidaankin
huolellisella valvonnalla estaa, huonontuu
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Piirros 1. Kuivauslampotilan vaikutus Kilon
suon turpeen vedenimemiskykyyn. Kuivaus lo-
petettu kosteuden ollessa 30—40 .

turpeen vedenimemiskyky ratkaisevasti
mikro-organismien toiminnan vaikutuk-
sesta.

Haluttaessa hyviaksikdyttda em. mene-
telmien nostotyon koneellistamiselle tar-
joamia mahdollisuuksia, on ilmeists, etta
niita kaytantoon sovellettaessa mySs on
harkittava mahdollisuuksia kosteuden edel-
leen alentamiseksi keinokuivatuksella.

Termista kuivatusta sovellettaessa on
lampoteknillisten vaikeuksien ohella todet-
tu turvepehkun vedenimemiskyvyn huo-
nontuneen. Siten toistaiseksi ainoastaan
em. British Columbian Peat Companyn
tehtaassa turvepehkun termistd keinokui-
vatusta on sovellettu teknillisessa mitta-
kaavassa. Laitoksessa on em. 70 % kos-
teuteen puristettu turve kuivattu hoyrylla
lammitettavien sylintereiden vilissd n. 30
—35 %:ksi.

Tutkittaessa vientiin tarkoitetun turve-
pehkun tuotantomahdollisuuksia maassam-
me on Valtion teknillisen tutkimuslaitok-
sen turve- ja Oljyteknillisessd laboratorios-
sa pyritty selvittamaan myos taman ma-
teriaalin termista kuivatusmahdollisuutta.
Niihin tutkimuksiin liittyi myos koesarja
kuivauslampotilan vaikutuksen maaritta-
miseksi turvepehkun vedenimemiskykyyn.

Kokeissa kaytettiin Kilon, Punkalaitu-
men ja Jarvelan turvepehkunnostotyo-
mailta tuotettua turvetta. Naytteet kuivat-
tiin ilmavirrassa, jonka lampoétila voitiin
termostaattisaadolla pitda vakiona. Kokeet
suoritettiin valilla 40—130°C, jokaista
taytta kymmenlukua vastaavissa lAmpo-
tiloissa.

Tuloksia verrattaessa voitiin todeta, ettid
ratkaisevammin  kuin kuivauslampétila
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Piirros 2. Kuivauslimpétilan vaikutus Punka-
laitumen turpeen vedenimemiskykyyn.

1. Kuivaus lopetettu kosteuden ollessa 30—40 9.

2. Kuivausta jatkettu 3—10 9, kosteuteen.

vaikuttaa lopullisen tuotteen vedenimemis-
kykyyn loppukosteus mihin turve on kui-
vattu. Siten esimerkiksi (piirros 1) lope-
tettaessa kuivaus 30—40 %:n kosteuteen
tuotteen luonnontilainen vedenimemis-
kyky aleni Kilon turvepehkunaytteessa
2400 %:sta 1800 %:iin (% laskettu kuiva-
aineesta) lopputuloksen pysytellessd kui-
tenkin amerikkalaisten minimivaatimuk-
sen 1600 %:n ylapuolella. Suoritettaessa
vastaava koesarja Punkalaitumen ja Kilon
(laatu 2) turvepehkunaytteilla (piirrokset
2 ja 3) vastaavat poikkeamat olivat (kay-
rat 1) vieldkin vahdisemmat, joskin nayt-
teiden laatu alunperin oli edellista heikom-
pi. Sensijaan jatkettaessa kuivatusta eri
lampéotiloissa 10—3 % kosteuteen paadyt-
tiin (kayrat 2) tuotteisiin, joiden kaikkien
vedenimemiskyky oli ratkaisevasti huo-
nontunut jaadden useimmissa tapauksissa
alle 1000 %:n. Rinnan em. kokeiden kans-
sa turpeen vedenimemiskyvyn muuttumis-
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Piirros 4. Loppukosteuden vaikutus ilmakuiva-
tun turpeen vedenimemiskykyyn.
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Piirros 3. Kuivauslampoétilan vaikutus Kilon
suon turpeen (laatu 2) vedenimemiskykyyn.
1. Kuivaus lopetettu kosteuden ollessa 30—40 7.
2. Kuivausta jatkettu 3—10 ¢, kosteuteen.

ta seurattiin ilmakuivatuksen aikana. Esi-
merkiksi (piirros 4) Kilon turvepehku-
suolta otettu nayte kuivuessaan laborato-
rio-olosuhteissa 85 9%:n kosteudesta 11,1
% kosteuteen menetti vedenimemiskyvys-
taan yli puolet lopputuloksen 860 % ol-
lessa samaa suuruusluokkaa em. taysin
kuivaksi kuivattujen turvenaytteiden ve-
denimemiskyvyn kanssa.

Vaikka suoritetun koesarjan antamia tu-
loksia ei voida varauksetta yleistaa osoit-
tavat ne, etta on olemassa mahdollisuuksia
kuivata turvepehkua suhteellisen korkeis-
sakin lampdétiloissa ratkaisevasti huonon-
tamatta tuotteen laatua. Edellytyksena on
talloin, etta valmistetun tuotteen loppu-
kosteus on maaratyn raja-arvon ylapuolel-
la ja etta turpeen kuivuminen on mahdol-
lisimman tasaista, niin etta osittainenkin
liikakuivuminen voidaan estaa.

Turvepehkun vedenpoistokysymyksessa
on viela paljon tutkimatonta aluetta ja
varmasti on loydettavissa uusia nykyista
tehokkaampia ratkaisuja, joilla myds on
merkitysta taloudellisessa mielessa. Kun
varsinkin maanparannusaineeksi valmiste-
tun turvemullan kysynta on osoittanut jat-
kuvaa nousua ja toisaalta kun Lansi-
Euroopan turvepehkun suurtuottajamaiden
raaka-ainevarastot on arvioitu loppuvan
nykyisen tuotannon mukaan laskettuna n.
15—20 vuoden kuluttua, on ilmeista, etta
ennemmin tai myohemmin myos oman
maamme laajojen, vahan maatuneiden soi-
den turvevaroille tarjoutuu nykyista huo-
mattavasti laajempia menekkimahdolli-
suuksia.
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KERTOMUS SUOSEURAN TOIMINNASTA V. 1959

Suoseuran yhdestoista toimintavuosi on
kulunut vakiintuneita toimintamuotoja
noudattaen kokousten, julkaisutoiminnan
ja retkeilyn merkeissa.

Kokouksia on pidetty 6, niistd kevat-
kaudella 4 ja syyskaudella 2. Niissa on
ollut keskim. 44 seuran jasenta. Yksi ke-
vatkauden kokouksista, huhtikuun 4 p:ni,
oli seuran 10-vuotisjuhlakokous.

Kokouksissa on pidetty seuraavat 10
esitelmaa:

27. 1. ERKKI NUMMINEN: Metsdojien au-

rauksen tyotuloksista.

VILJO PUUSTJARVI: Soiden trofia ja

boniteetti turpeiden kemialliselta kan-

nalta katsottuna.

” MAX GORDON: Saksassa suoritetuista

turvetutkimuksista sekd turpeen kay-

tostd eri tarkoituksiin.

PENTTI KAITERA:

tervehdyssanat.

. ERKKI KIVINEN: Tulevaisuuden né-

kymié soiden kiytossd (juhlaesitelmi).

ESKO PALO: Kansankielen keskeistd

suosanastoa.

PENTTI KAITERA: Tiedonanto erias-

td uudesta salaojitusmenetelmésta.

. YRJO PESSI: Maanparannuksen mer-
kitys rahkasoilla.

v VILJO PUUSTJARVI: Eri boniteetti-
luokkien ja suotyyppien tuottokyvysté
paikalliskokeiden antamien tulosten va-
lossa.

26. 2.

10-vuotisjuhlan

12. 5.

8. 12, LEO HEIKURAINEN: Alustus kay-
tannén suotyypittelystd metsdojitusta
varten.

Kokouksessa 26. 2. esitti tohtori Olavi
Huikari muistosanat seuran kunniajiasenes-
ta, prof. O. J. Lukkalasta.

Seuran kesaretkeily 10—12. 8. suuntau-
tui Karjalaan. 10. 8. kaytiin Konnunsuon
varavankilan suoviljelyksilla, 11. 8. Enso-
Gutzeit Oy:n omistamalla Erajarven suol-
la ja Suoviljelysyhdistyksen Tohmajarven
koeasemalla ja 12. 8. Onkamon Metsan-
hoitokoululla seka néahtiin Enso-Gutzeit
Oy:n metsdoja-aurausta upottavalla suolla.

Suoseuran toimittamaa »Suo»-lehted on
ilmestynyt 6 numeroa — numerot 5 ja 6
kaksoisnumerona — sivuluku on ollut 94
ja painosmaara 600. Lisdksi on otettu
useita eripainoksia. Seuran jasenille on
jaettu muussa sarjassa ilmestynyt prof.
Erkki Kivisen julkaisu: Luoteis-Saksan
soista.

»Lapin suckerho» on pitanyt 2 kokous-
ta, joihin osanotto on ollut vilkasta, ja on
tehnyt suoretkeilyn Sompioon.

Seuran toiminnan tukemiseksi on saa-
tu raha-avustuksia Opetusministeriolta
350.000: —, Kauppa- ja teollisuusministe-
riolta 100.000: — ja valtion ylimaariiseni
avustuksena 100.000: —.

DRYING OF PEAT MOSS

The paper deals with the investigations and
the work in which pressing and the milled peat
method are used. The Peat and Oil Laboratory
of the State Institute for Technical Research
have made tests to determine the influence of
temperature on the water holding capacity of
peat moss. These tests indicate that, if the

drying of peat moss is made under such circum-
stances that partial overdrying is prevented the
influence of temperature (between 38°—130°C)
on the water holding capacity is less important
than the final moisture content into which the
peat moss is dried.



