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TURPEEN KUITUAINEKSESTA JA SEN
KAYTTOMAHDOLLISUUKSISTA

Turpeen laadun vaihtelevuus jo yksityi-
sen turve-esiintyman puitteissa vaikeuttaa
usein turpeen teollista hyviaksikayttoa,
koska eri turvelaatujen ja turpeen aine-
osien ominaisuudet eroavat toisistaan sii-
na maarin, ettd niiden edullisin kaytto-
tapa edellyttdaa toisistaan taysin poikkea-
vaa kasittelya. Toisaalta voidaan vaittas,
ettd meilla on kaytettdvissa monipuoli-
sempi raaka-aine. Tama vaite pitaa kylla
paikkansa, mutta ratkaistavaksi jaa useim-
missa tapauksissa vaikea kysymys mah-
dollisuudesta kayttaa taloudellisesti hy-
vaksi saman suoalueen erilaista turve-
materiaalia.

Luonnontilaisessa suossa kaytettavissa
olevaan vaihtelevaan asteikkoon puhtaas-
ta kuitupitoisesta kasviaineksesta tdysin
hajaantuneeseen, raekooltaan kolloidista
suuruusluokkaa olevaan turvemateriaaliin
mahtuu luonnollisesti lukematon joukko
valivaiheita. Naiden aineosien erottelu on
teknillisessd mielessd sentahden mahdol-
lista suorittaa vain karkeasti ryhmitellen.
Nykyisessa turveteollisuudessa onkin jo
turvemateriaalin laadun perusteella kehit-
tynyt selva tyonjako polttoturve- ja turve-
pehkuteollisuuden  kesken  molempien
edustaessa toivomansa raaka-ainelaadun
suhteen maatumisasteikon aariarvoja.

TURPEEN KUITUAINEKSEN KAYTOSTA

Kuitupitoisen turvemateriaalin kaytta-
jiin kuuluu tavallaan turvepehkuteollisuus
kokonaisuudessaan. Talla teollisuudella-
han on jo pitkdaikaiset perinteet ja sen
merkitys maanparannusaineen ja kuivik-
keen valmistajana on yleisesti tunnettu.
Kun turvepehkuteollisuus turvekuitujen
tuottajana on tidlla hetkella eraanlainen
avainteollisuus, on tadmain teollisuuden pii-
rissa tapahtuvalla teknilliselld kehityksel-

la ratkaiseva osuutensa pyrittdessa loyta-
maan uusia kayttdmuotoja vahan maatu-
neelle kuitupitoiselle turveainekselle.

Turvepehkun nosto on muutamia poik-
keuksia lukuunottamatta yhid edelleenkin
kaikissa turvepehkun tuottajamaissa suo-
ritettu kasityona ja sen kuivaus valtaosal-
taan ulkona kuivauskentilla. Halvan tyo-
voiman saannin vaikeutuminen on varsin-
kin viime aikoina pakoittanut tuottajat et-
simdian uusia vdhemman ihmistyovoimaa
vaativia kisittelymenetelmia. Siten on
turvepehkun noston koneellistamisen rin-
nalla tutkittu mahdollisuuksia soveltaa
uusia nosto- ja kuivaustapoja kaytantoon.
Tutkimuksia ja kokeita turveteollisuuden
kehittdiman jyrsinturvemenetelman sovel-
tamiseen tdhan tarkoitukseen suoritetaan
laajassa mittakaavassa mm. Irlannissa,
Saksassa ja Ruotsissa. Samoin on tutkittu
mahdollisuuksia raakaturpeen puristami-
seen sopivan puristinmallin rakentamisek-
si. Mainittakoon tassd yhteydessa vield
kanadalaisen British Columbia Peat Com-
pany Ltd:n kehittima menetelma. Siina
turve irroitetaan suosta voimakkaalla vesi-
suihkulla kuten ns. hydroturvemenetel-
massd. Turvevesiliete johdetaan tehtaalle
kaivettua kanavaa myoten, jolloin puujat-
teet seka raskaampi maatuneempi turve-
aines erottuvat kanavan pohjalle. Tehtaal-
la liete pumpataan paperikonetta vastaa-
vaan laitteeseen, missi se kerataan viira-
laitteella, puristetaan valsseilla 70 % kos-
teuteen ja kuivataan termisesti 30—35
% kosteuteen., Menetelma ei kuitenkaan
ole sellaisenaan tuonut lopullista ratkaisua
turvepehkun tuotantokysymykseen. Syy-
na ovat olleet lahinna suuret pddoma- ja
korkeat kuivatuskustannukset. Lisaksi on
maanparannusaineena kaytetyksi tarkoi-
tetun turpeen laatu heikentynyt kuivatuk-
sessa.
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British Columbia Peat Company Ltd:n teh-
daslaitos Kanadassa. (Kuva Delta Studio).

Turvekuiduilla on kuivattuna hyvat
lJammon- ja &aneneristysominaisuudet ja
tahan tarkoitukseen niitd on myos omassa
maassamme turvepekkun muodossa aikai-
semmin kaytetty huomattavia maaria.
Talla hetkella ovat kuitenkin 1ahinna puu-
kuitulevyt rakennusteknillisesti edullisim-
pina syrjayttaneet hankalammin kasitel-
tdvan turvepehkun. Tasta syysta on myos
turpeen kuitumateriaalia vastaavasti py-
ritty muokkaamaan helpommin kasitelta-
vaan muotoon. Jo ensimmaisen maailman-
sodan aikana valmisti Berliinissd toimi-
nimi Gesellschaft fiir Torfisolation Gus-
tav Huhn rakennustarkoituksiin turve-
levyja. Tata toimintaa ovat Saksassa jat-
kaneet Torfoleum Werke Poggenhagenis-
sa ja Torf- und Leichtbauplattenwerk
Triangel Triangelissa lahellda Hannoverin
kaupunkia.

Viimeksi mainittu on kayttanyt raaka-
aineena vahdn maatunutta kuitupitoista
turvetta. Tehtaalla turveaines ensin kisi-
tellaan repijalaitteissa kuitujen erottami-
seksi toisistaan. Senjadlkeen seuraa keitto
puisissa ammeissa, joihin samalla lisataan
kemikaliot fosforihappo ja bitumi tulen-
ja vedenkestavyyden parantamiseksi. Ta-
man jalkeen turvemassa puristetaan le-
vyiksi, jotka kuivataan tunnelikuivaajassa.

Taulukossa N:o 1 esitetadn saksalaisten
turvelevyjen teknillisia lukuarvoja.

Neuvostoliitossa aloitti  toimintansa
vuonna 1932 Starikovskajassa Kalinin
alueella ensimmainen rakennusteollisuu-
delle lammon- ja &aaneneristykseen turve-
kuitulevyja valmistava tehdas.

Tama laitos, joka vuonna 1954 lopetti
toimintansa, valmisti turvelevyja ns. »mar-
kamenetelmaa» kayttden. Siind suosta
nostettu turveaines (kosteus 91—92 %)
ensin kasitellaan kuitujen eristamiseksi
toisistaan erikoisrakenteisissa hajoittimis-
sa. Tamanjalkeen turvemassaan lisataan
lamminta vetta ja seos kuumennetaan hoy-
rylla n. 80° C:een. Lammin 93—94 9,
vettd sisdltava turvemassa valetaan muot-
teihin ja hydraulisilla puristimilla alenne-
taan levyjen vesipitoisuus 84.5—85 %:iin.
Puristimista levyt siirretaan vaunuilla
tunnelikuivaajiin. Kuivatut levyt liima-
taan kaksittain tai kolmittain yhteen, jon-
ka jalkeen ne ovat valmiit rakennusteolli-
suuden kayttéon.,

Samalle toimintaperiaatteelle on Neu-
vostoliitossa rakennettu kaksi muuta teh-
dasta, joista toinen, Mesinovskajan teh-
das, toimii Moskovasta koilliseen sijaitse-
valla Ivanovskajan alueella ja toinen la-
helld Sverdlovskin kaupunkia.

Toisessa Neuvostoliitossa kaytannossa
olevassa ns. »kuivamenetelmissa» kiyte-
tdan raaka-aineena n. 45 % kosteuteen
ilmakuivattua turvetta. Tami menet=lma
on teknillisesti edellisen kaltainen ja eroaa
siitd ainoastaan turpeen esikiasittelyn suh-
teen mika merkitsee, ettd kuitujen eroit-
telu suoritetaan turpeen kosteuden ollessa
n. 45 %. Tama menetelmid on kiytossa
Valkovenajalla Vitebskin alueella vuonna
1936 perustetussa tehtaassa ja Leningra-
din alueelle on suunnitteilla vastaava lai-
tos.

Edella mainittujen lisdksi on neuvosto-
tasavalloissa toiminnassa viela kolme eril-
listd turvekuitulevyja valmistavaa tehdas-
ta ja Liettuassa on valmistettu turvekui-
duista putkieristykseen kaytettyja kouru-
ja.

Palonkestiavyyden lisdamiseksi on tur-
vekuitulevyissa kaytetty ammoniumfos-
faattia ja homesienien torjumiseksi nat-
riumfluoridia. Kalleutensa takia on tata
kasittelya kaytetty ainoastaan erikoistar-
koituksia varten valmistetuille levyille.

Turvekuitulevyjen kokonaistuotanto on
Neuvostoliitossa kasvanut sodan jilkeen
arvosta 506.000 m?/vuosi vuoteen 1953
mennessa arvoon 3.400.000 m?, jonka jil-
keen se on Starikovskajan tehtaan lopetet-
tua toimintansa pysytellyt n. 3.300.000
m?/vuosi.
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Taulukko 1. Saksalaisten turvekuitulevyjen teknillisia lukuarvoja

Tuotteen Levyn Levyjen | Tilavuus ]Elﬁir’cr?)rrlrllf);d
i . ks ain :
Tuottaja kauppanimi | kokom pamilxlus 15 ga /lgf’q kc}?é,l (/:m
Torf- u. Leicht- Levyt
bauplattenwerk Torfisotherm 0.50%2.00 20—60 160—170 0.0295 impregnoitu
Triangel veden ja
Torfoleum Werke, Torfoleum 0.50x1.00 20, 50 290—440 0.055 tulen
Poggenhagen 60, 200 kestdviksi
3

Omassa maassamme on talla alalla
Visulevy Oy suorittanut pioneerityota val-
mistaen bitumilla kyllastettyja turvekuitu-
levyja. Naita levyjd on lahinni kaytetty
vastaavalla tavalla kuin bitumipitoisia
korkkilevyja nimittdin sellaisissa paikois-
sa, missa eristysmateriaalin on kestettavi
normaalia suurempia kosteuden vaihtelu-
ja.

Turpeen kuituainesta on myo0s kokeiltu
kartongin ja kaarepaperin valmistuksessa.
Lahinna kuivatun turvekuidun haurauden
johdosta ei nadissd kokeissa ole pystytty
valmistamaan kilpailukykyista tuotetta.
Onnistuneena erikoisratkaisuna on tassa
vhteydessd aiheellista mainita Norjassa
turvekuidusta kukkataimia varten valmis-
tetut ruukut, jotka ovat saaneet lisadnty-
vaa kayttoa kasvihuoneissa ja jotka ovat
loytédneet markkina-alueita myods Norjan
rajojen ulkopuolelta varsinkin Hollannista
ja Belgiasta.

Erikoismaininnan

ansaitsevat myos

Saksassa ensimmaisen ja toisen maailman-
sodan aikana suoritetut kokeet turpeesta
eristettyjen kuitujen kaytosta tekstiiliteol-
lisuudessa. Todettiin, etta eraista turvelaa-

duista voitiin eristda n. 3—4 % (kuiva-
aineesta) kuituja, joita voitiin kayttaa
huopakankaan valmistuksessa. Tallin n.
kolmas osa villa- ja saterikuiduista oli
mahdollista korvata turpeesta eristetyilla
kuiduilla.

TURVEKUITUJEN ERISTAMISESTA

Turvekuituja hyvakseen kayttava teol-
lisuus on pyrkinyt 16ytamaan mahdolli-
simman tasalaatuisia esiintymia ja on sii-
na useimmiten onnistunutkin. Tama4 ei kui-
tenkaan pitempiaikaista tuotantoa suun-
niteltaessa aina ole mahdollista. Sentah-
den suurten suoalueiden yhtenidisen kay-
ton kannalta olisi pyrittava suorittamaan
laadultaan vaihtelevankin turvemassan ai-
neosien jaoittelu siten, ettd siina eristetyn
kuitumateriaalin ominaisuudet sailyisivat
mahdollisimman tasaisina.

Kuten tunnettua voidaan turpeen viela
hajoamaton kuituaines eroittaa hienojakoi-
sesta turvemassasta vedellda huuhtomalla.
Talla tavalla saadaan pitkalle maatuneen-
kin turpeen sisaltamat kuidut eroittu-
maan  hienojakoisesta turveaineksesta.

5

Kaaviopiirros neuvostoliittolaisesta ns. «mirkédmenetelmén« mukaan turvelevyji wvalmista-

vasta tehtaasta. 1, suo, 2. kuljetusvaunut, 3. repijat, 4. kauhakuljetin, 5. hihnakuljetin 6.

keittosailiot, 7. vélivarasto, 8. annostelijat, 9. puristin, 10. kuljetusvaunut, 11. kuivausuuni,

12. rullapoytd, 13. reunojen tasoituspdytd, 14. kuljetusvaunu, 15. bitumin ldmmityslaite, 16.
bitumin levityslaite,

4
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Valtion teknillisen tutkimuslaitoksen tur-
veteknillisen laboratorion kokeilumielessa
suorittamissa jaoitteluissa voitiin todeta,
etta varsinkin vedensitomiskykyyn nah-
den oli mahdollista jakaa turveaines kah-
teen toisistaan oleellisesti eroavaan osaan.
Kun vetta heikommin sitova osa osoittau-
tui maatuneemmassakin turpeessa huo-
mattavan suureksi jatkettiin kokeita ja
suoritettiin laajempi jaoittelu Kihnion,
Aitonevan J'a Leivonmaen Haapasuon tur-
peista.

Kaytantd osoitti, ettd seulalaitteessa
huuhtomalla voitiin turvemassasta hel-
poimmin ja yksinkertaisemmin eroittaa
suurin osa sen sisadltamista kuiduista. Toi-
sena vaihtoehtona kokeiltiin paperiteolli-
suudesta tunnettua kuitujen talteenottoon
kaytettya vaahdotusmenetelmas, mutta
tulokset olivat vaahdotetun turvekuitu-
aineksen vedensitomiskykya em. kokeissa
saatuihin arvoihin verrattaessa heikom-
mat. Lisaksi jai kuitusaalis pienemmaiksi.

Lahinna suodatusteknillisista syista va-
littiin viirakangas, jonka reikdkoko oli
0.024 mm?, turvemateriaalin jakokokeissa
kaytettaviksi, koska osoittautui, ettd kay-
tannollisesti katsoen suurin osa kayttokel-
poisesta kuituaineesta voitiin tdtd seula-
kokoa kayttden vaikeuksitta eristaa. Hie-
nompia viirakankaita kaytettdessd vai-
keutui huuhdonta viirakankaiden pyrkies-
sa tukkeutumaan,

Taulukossa N:o 2 on esitetty turpeen
kuituaineksen jakautuminen kun se perat-
taisesti huuhdottiin seulasarjan seuloilla,
joiden reikakoko jakaantui tasaisesti &ari-
arvojen 0.221—0.01 mm? vilille.

Edellamainitulla reikdkooltaan 0.024
mm? viirakankaalla voitiin siten eroittaa
H,-turpeesta 40—46 9, kuituja ja viela
Hg-turpeesta 22—29 % kuituja. Tassa
yhteydessa on syyta korostaa, ettd namai
arvot ovat yksityisistd erilliskokeista saa-
tuja. Kuituaineksen ollessa hyvin epata-
saisesti jakaantuneena turpeessa voivat
siten aivan rinnakkaisetkin naytteet antaa
kymmenid prosentteja toisistaan eridvia
tuloksia.

Luonnollisesti viimeisenkin seulan (rei-
kdkoko 0.01 mm?) lapaissyt hienojakoi-
nen osa sisaltaa vielda turveainesta, jossa
mikroskoopissa kasviaineksen solurakenne
voidaan selviasti todeta. Taman seulakan-

Taulukko 2, Seuloille jadnyi kuituainemaara
turvelajeittain 9, kuiva-ainemaéaardsta
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n'a
0.221 29.1 37.0 20.6 13.1
0.137 — — 31 3.0
0.049 2.1 3.7 14 2.7
0.048 4.7 1.6 1.8 1.6
0.024 3.8 2.9 2.3 2.0
Yht. 39.7 45.2 29.2 22.4
0.015 1.2 1,3 1.1 0.9
0.014 0.1 0.3 0.5 0.6
0.010 1.2 0.9 0.9 1.2
< 0.010 57.8 52.3 68.3 74.9
Yht. 60.3 54.8 70.8 77.6
kaan lapiisseen osan vedenpidatyskyky

on kuitenkin jo niin voimakas, ettd suo-
dattamalla ja puristamalla oli hyvin vai-
keata saada vesipitoisuutta alenemaan alle
90 %:n. Sensijaan em. viirakankaan (rei-
kdkoko 0.024 mm?) erotetun kuituainek-
sen vesipitoisuus voitiin mekaanisesti pu-
ristamalla alentaa aina 55—65 %:iin.

Taulukossa N:o 3 on esitetty tuloksia
eraistd Aitonevan turveniytteiden kuitu-
materiaalin eristdmiskokeista. Ne on suo-
ritettu Teknillisen korkeakoulun puutek-
nillisen laboratorion tasoseulassa, johon
oli asennettu em. reikdkooltaan 0.024 mm?
viirakangas. Kuituaineksen maara osoit-
tautui viela Hg-; turpeissa suhteellisen
suureksi, 35—50 %:ksi.

Tarkemman kuvan saamiseksi suossa
esiintyvista kuituainemaéaarista suoritettiin
Aitonevan turpeesta mairitykset naytteis-
ta, joita oli otettu 29 niaytteenottopaikas-
ta automaattikaivinkoneen tyodlinjasta.
Jokaisessa naytteenottopaikassa oli otettu
lisgksi erillisndytteet syvyyssuunnassa 0.5
m valein.

Leivonmaen Haapasuolta oli otettu
naytteet kuudesta eri puolilla suota sijait-
sevasta naytteenottopaikasta, joista jokai-
sessa oli kaivettu suurempi yleisnayte
suon pinnasta n. 1—1.5 m syvyyteen.

Aitonevan ja Haapasuon turvenayttei-
den em. reikakooltaan 0.024 mm?:n viira-



Taulukko 3, Tuloksia Aitonevan turveniayi-
teiden kuitumateriaalin eristamiskokeista

Ee | g g
m | 3. %
2 | 88| w
25 | 885 | 2
Kasvitiet. e 22518
analyysi #) i\a'g ﬁgg E
22 503
25 v
S VQCZ :ﬂ :’Q
M
(Er)S 3 65.2 34.8 100
CErS 3 61.0 39.0 —y
ErS 4 66.0 34.0 -
CErS 4 63.9 36.1 —y
(N)ErS 4 40.3 59.7 -y
(EqNSch)CErS 4 52.2 47.8 -
ErS 45 57.3 42.7 -
S 5—6 70.6 29.4 —
(SchN)ErS 6 45.6 54.4 -y
(C)ErS 6 35.6 64.6 -y
(L)ErS 6 35.4 64.4 -,
(NSch)CErS 6—17 50.4 49.6 -y
(Eq)SC 7 51.6 48.4 -
*) Kasvitieteelliset  analyysit  suorittanut

maist. E, Uussaari.

kankaalla eristetyistd kuituainemairista
lasketut keskiarvot ovat:
Kihnion Aitoneva ........ 59.0 %
Leivonmaen Haapasuo .... 479 %

Naiiden soiden turve sisaltda siten huo-
mattavan maaran kuitupitoista ainesta,
jonka vesipitoisuus voidaan mekaanisesti
puristamalla (100 kg/cm? puristusaika 3
min, levyn paksuus 0.3—O0.5 cm) alentaa
55—65 9%:iin, jopa erdissa naytteissa alle
55 %:nkin.

Taulukko 4. Turpeen jako-osien

ominaisuuksia
| Hieno-
Kgslf;u jakoinen
088

Kalorimetrinen Aitonevan
lampoarvo keal 5317 5672 turve
Sokeroituvat aine.
osat glukoosia %, 7.1 16.3 "
Bitumipitoisuus 9, 8.3 13.2 Haapasuon

turve
Vahoja 9 4.0 7.0 »
Hartseja 9 4.3 6.2 ”

Kaikki %-luvut lasketty kuiva-aineelle.
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Maatumisasteita verrattaessa jakaantui
Aitonevan turve seuraavasti (luvut keski-
arvoja):

H Kuituja jai 0.024 mm?2
seulalle Y% kuiva-aineesta
86.6
639
63.6
49.7
49.0
374
33.1
25.5

QOO NpP W

—

Verrattaessa keskendian kasvitieteellisel-
ta koostumukseltaan erilaisia turvelaatuja,
joilla oli sama maatumisaste, ei koesarjan
tulosten perusteella ollut mahdollista to-
deta eri turvelajien kesken eroavaisuuksia
kuituainemaarissa.

Erotetuista turvekuiduista valmistettiin
ilman sidosaineita turvekuitulevyja. Tal-
laisen 218 kg/m? tilavuuspainoisen turve-
levyn lammonjohtoluku oli 0.044 kcal/m
h° C vastaten taysin huokoisten puukuitu-
levyjen keskimaaraista lammonjohtolukua
0.045—0.050 kcal/m h° C.

Seulalle erotettua kuituainesta verrat-
taessa seulan lapdisseen hienojakoiseen
osaan erosivat ne monessa suhteessa (lam-
pbarvo, sokeroituvat aineosat, bitumi)
varsin huomattavasti toisistaan. Taulu-
kossa 4 on esitetty muutamia erillisid ana-
lyysitulosten keskiarvoja, joista likimaa-
raisesti ilmenee missa rajoissa em. ominai-
suudet vaihtelevat.

Taman menetelmdan  kaytannollinen
merkitys rajoittuu 13ahinna kuitupitoisen
aineksen kayttomahdollisuuksiin, koska
hienojakoisen osan talteenotto vesiliettees-
t4, missa kuiva-ainepitoisuus on 1—3 9%,
on teknillisesti hyvin vaikeasti ratkaistava
kysymys. Ensisijalla soveltuu tama erot-
telu siten kaytettavaksi vahan maatuneel-
le turpeelle. Tata periaatetta onkin jo ra-
joitetussa mielessa toteutettu kaytannossa
em. British Columbia Peat Company Ltd:n
tehtaalla.

Viahan maatuneen kuitupitoisen turpeen
hyvaksikdaytossa on luonnollisesti huomioi-
tava myos sen kemialliset jalostusmahdol-
lisuudet. Talléin tulevat ensisijalla kysy-
mykseen siind 16ytyvat sokeroituvat aine-
osat, jotka voidaan kayttaa alkoholiksi.
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Kuten tunnettua jalostaa Neuvostoliitossa
toimiva Bogsitogorskin tehdas vahdn maa-
tunutta turvetta ns. markahiiltomenetel-
maa kayttaen. Turvepolttoaineen lisaksi
saadaan prosessissa sokeroituneista hiili-
hydraateista kaymistieta alkoholia seki
pentosaanien hajaantumistuloksena furfu-
rolia.  Alkoholitislauksesta saadusta tis-
lausjatteestd on tarkoitus lahitulevaisuu-
dessa ryhtyd hapettamalla valmistamaan
etikka- ja oksaalihappoa.

Vahan maatuneen turpeen kaytto maan-
parannusaineen ja kuivikkeen valmistuk-
sessa on jo saavuttanut varsinkin Lansi-

Saksassa ja Kanadassa laajat mittasuhteet.
Sensijaan teollisuus missa turpeen kuitu-
ainesta on pyritty edelleen muokkaamaan
ja jalostamaan toimii talla hetkella suh-
teellisen rajoitetuissa puitteissa. Kilpailu
talla alalla on kova varsinkin omassa
maassamme missa puuraaka-aineesta saa-
tavaa kuituainesta on riittavasti tarjolla.
Naista vaikeuksista huolimatta on sois-
samme suuressa maarin loytyvalla kuitu-
aineksella edellytyksia sen erikoisominai-
suudet huomioimalla 16ytdd uusia nykyi-
sia huomattavasti laajempia kayttomah-
dollisuuksia.
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SOME ASPECTS OF PEAT FIBRES AND THEIR UTILIZATION POSSIBILITIES

The paper deals with the use of fibrous
peat material and describes the research in
which peat fibres are separated by washing
the peat with water spray on a metal filter
cloth. By this method it was for example
possible to separate abouth 25--37 9, of fibre
material from peat samples Hg—y and 86—
64 9% from peat samples Hz—;. A large
series of samples from Kihnié Aitoneva and

Leivonmdki Haapasuo bogs show that the
average fibre content of Aitoneva bog was
59 %, and that of Haapasuo bog 48 9,. The
water-binding capacity, the calorific value,
the bitumen content, and the saccharifying
substances of these two parts separated with
metal filter differ from one another conside-
rably.



