Hans Liittjohann:

TORVVERKSAMHET INOM LOJO KALKVERK AB

Branslebrist, rattare sagt avsaknaden av
anvandbart bransle for cement- och kalk-
ugnarna, kom bergsradet Forsstrom att
skynda sig omedelbart efter vinterkrigets
slut att vidtaga atgarder for att fdrsoka
ordna branslefragan fér Lojo Kalkverk
A/B.

Finlands import av kol avstannade
aldrig helt och hallet, men de smé partier
som inkom till landet maste fordelas av
harfor upprittade statskemmisioner till
manga olika konsumenter. Som i s& manga
andra branscher, gillde det att soka ett
inhemskt surrogat fér kolet. For uppvarm-
ning och kraftalstring 6vergick man natur-
ligtvis allmant till ved, men ved kunde
inte anvandas t.ex. vid branning av cement
dar pulverbrinsle erfordrats for att n& de
i ugnarna nodvandiga hoga varmegradta-

len. Det 1&g nara till hands att forsdka pul-
verisera torv och med detta pulver utdka
den kvantitet fossila bridnslen som myn-
digheterna kunde tilldela Lojo Kalkverk
AB.

Nar branslebristen var ett problem for
manga grundlades pa initiativ av bergsra-
det Forsstrom en kommitté, kallad Brann-
torvkommisionen. Denna kommision med-
delade rad och anvisningar till alla dem
som oOnskade borja tillverka branntorv.
Alla blevo sjalvfallet livligt intresserade
av mojligheten att rAda bot pa sin bran-
slebrist genom att anvanda branntorv och
det var manga mossar som av den anled-
ningen bodrjade bearbetas. En bidragande
orsak hartill var att det pd regeringshall
antyddes att vid tilldelningen av kol de
industrier skulle favoriseras vilka produ-

tekoisesti johtavat myonteisiin tuloksiin
ja menetelmii voidaan taloudellisesti so-
veltaa teollisessa mittakaavassa, tulee mei-
dan kayttaa hyvaksi niitd menetelmii ja
toimintatapoja, joita jo on olemassa ja
jotka parhaiten soveltuvat meiddn oloi-
himme.

Sellaisissa maissa, missad turpeen tuo-
tanto on saavuttanut todella teollisia mit-
tasuhteita ja missid se jo muodostaa tar-
kean tekijan energiahuollossa, on suun-
tauksena ollut siirtyminen jyrsinturpeen
tuotantoon. Tuotantotehon kohoaminen
lankeaa juuri jyrsinturpeen osalle.

Olemme myoskin havainneet, etta jyr-
sinturve termisen kuivauksen jalkeen, jol-
loin se muuttuu turvejauheeksi, on halvin
mahdollinen lahtoaine edelleen jalostetta-
vaksi. Turvejauhe on samalla myos erit-
tdin hienon polttoaineen, turvebriketin,
raaka-aine.

Emme saa myoskaan unohtaa, etta tur-
vejauhe on erinomainen polttoaine kaasu-
tai lamminilmaturbiineissa. Tama on erit-
tain tarkea seikka silmalla pitden mahdol-
lista, turpeeseen perustuvaa sahkoévoiman

kehittamistd. Olemme senvuoksi labora-
toriossa kiinnittaneet huomiota myods jyr-
sinturpeen termiseen kuivaukseen.

Maamme keskikokoisia soita ja erikois-
olosuhteita silmialla pitden olemme suun-
nitelleet standardilaitteen, joka tuottaen
5.000—10.000 tonnia briketteja vuodessa
antaa rajoitetulle tyontekijamaaralle tyota
ympdéri vuoden. Tdma on mahdollista jyr-
sinturvemenetelmaa soveltamalla, jossa
kaikki vaiheet ovat mekanisoidut.

Namia laitteet olisi mielestani huomioi-
tava maaseudun pienteollisuuden laajen-
tamista suunniteltaessa ja tyollisyyskysy-
myksia ratkaistaessa.

Turvejauheen kuivausta leijuvassa muo-
dossa "ja korkeassa lampotilassa labora-
torion suunnitteleman periaatteen mukaan
on kokeiltu ensin pienemmaissa mittakaa-
vassa Suo Oy:ssa Kihnigssd. Taman jal-
keen menetelmaa on edelleen kehitetty ja
kokeiltu teollisessa mittakaavassa Mustion
suolla, yhteistyossd Lohjan Kalkkitehdas
Oy:n kanssa, joka tata tyota kohtaan on
osoittanut suurta mielenkiintoa ja avuliai-
suutta.



thop-plogning av fristorvpulver for barg-
ning.

cerade torv ocksad for allman konsumtion.
Ehuru konstnaderna harvid i forhallande
till torvens kalorimangd var s& hdga att
torvindustrin i mycket fa fall kunde tan-
kas vara livskraftig sedan import av fos-
silt bransle efter kriget dnyo kunde vid-
taga var det naturligt att under krigsaren
foga hansyn fick tagas till dylika omstan-
digheter. Det gdllde endast att pa satt eller
annat bekdmpa branslebristen i landet.

Lojo Kalkverk Aktiebolag satte snabbt
en ratt stor branntorvupptagning i gang.
Genom kop av tidigare existerande foretag
eller arrendering av lampliga omraden
utokades bolagets tillgdng p& egna mossar.
Dessa fyndigheter delades upp pa tre
distrikt. Det forsta omfattade mossar i
narheten av Lojo-fabriken samt mossar
beldgna invid eller i narheten av jarnvagen
fran Hyvinge till Karis. Det andra distrik-
tet omfattade trakten mellan Riihimaki
och Lahtis och det tredje var belaget i
mellersta Finland, Pihlajavesi. Lojo Kalk-
verks ledning utvecklade sdlunda all sin
energi for att organisera sitt nya verksam-
hetsomrade: branntorven. En mangd mas-
kiner anskaffades, ett tiotal Anrep-maski-
ner, ett ASEA-skrapspel och ett hydro-
torvaggregat frdn Smidth i Kopenhamn
var de viktigaste.

Dessa atgarder visade sig vara riktiga
och forutseende. Lojo Kalkverk fick sig
tilidelat en mycket liten mangd stenkol
och som tillskott fick man kopa koksstybb
till en borjan fran H:fors gasverk och se-
nare fran Tyskland. Denna produkt hade
under fredstider ansetts vara ett nastan
oanvandbart avfall. Noden har ingen lag.

Koksstybben som var ett gasfritt bransle
uppblandades med den gasrika torven i
saddan proportion att torven utgjorde 25 9,
av heéla blandningen. Denna malades och
torkades. Blandningen visade sig anvand-
bar om an den hade flera olagenheter.
Trots allt var torvens roll mycket betydel-
sefull, den var helt enkelt oumbarlig under
det skede av krigstiden dd endast koks-
avfall kunde erhallas. Ty detta var oan-
vandbart utan tillsats av torv och man kan
darfér med allt skal pasta att cement- och
kalkproduktionen vid Lojo Kalkverk hade
varit betydligt mindre om bolaget inte sa
energiskt och hastigt uppbyggt sin tor-
vindustri. Torvindustrin och dess utveck-
ling lag darfor ledningen f6r Lojo Kalk-
verk varmt om hjartat. Det &r sjalvfallet
att om inhemsk torv kunde ersatta impor-
terat bransle skulle ett stort arbetsfalt
dppna sig och nationalekonomiskt sett
skulle en sadan industri for vart land vara
av stor betydelse. Men nnu har vi inte
n&tt sd langt. S& snart import av fossilt
bransle efter krigsaren blev mdjlig maste
aven Lojo Kalkverk atergd till detta vid
sin kalk- och cementbranning, men som
bransle i &ngpannorna anvandes fort-
farande torv. Torvupptagningen har bo-
laget darfor efter krigen starkt reducerat
och arbetet pa en del mossar har tillsvida-
re helt nedlagts. Endast i Ojakkala fortsat-
ter torvupptagningen enligt tidigare metod
med en produktion av 5.000 ton per ar
som 4r nodvandig fér angpannan och en
del centralvarmepannor.

P32 Anta mosse i Svartd pabérjades hos-
ten 1954 en alldeles ny gren inom Lojo

Samling av frastorvpulver med sndslunga.



Kalkverks torvavdelnings verksamhet.
Det gallde nu att fi ett torvbransle lamp-
ligt for centralvarmepannor, spislar och
ugnar i hemmen. D3a lag briketteringen
narmast till hands. Anta mossen har en
areal av cirka 12 ha. Som rématerial for
fraspulver lampar sig mossen utmarkt. Det
galler nu endast att kunna framstilla
fraspulver med sd ringa mansklig arbets-
kraft som maojligt for att f& billigare torv.
Bristen pa arbetskraft for torvupptagning
har blivit allt svarare fran ar till &r. Detta
for med sig att arbetet maste mekaniseras
i storsta mojliga mén. Med det nu paga
ende arbetssattet har firmaledningen varit
ndjd.

Maskinparken pa Anta mosse omfattar:
1 st. Fordson Major Diesel-traktor med
torvfras typ Pajulahti. 1 st. Hznomag Die-
sel-traktor (lattare typ) for vandning av
fraspulvret samt ihop-plogning av detsam-
ma i strangar for bargning, 1 st. Fordson
Major Diesel-traktor forsedd med halv-
larvband for dragning av skordeaggregatet
vilket bestir av en omindrad »Univer-
sial»-snoslunga samt 2 st. Hanomag Die-
sel-traktorer forsedda med halvlarvband
for dragning av bargningsvagnarna. Dessa
ha korgar av aluminiumplat, aro forsedda
med hydraulisk kippanordning och rymma
anda upp till 7 m®. fraspulver. Harvidlag
har vi anda skjutit litet ver maélet, ty
fraspulvret ar ganska tungt (cirka 450
kg/m®.) och mossens yta haller inte sa
stort tryck, varfor vagnarna i basta fall
kunde belastas med hogst 5 m*,

Fordelen med detta system ar, att alla
maskiner under bargningstiden aro i arbete

Tomning av transportvagnen.
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Vandning av frastorvpulver.

och fraspulvret transporteras direkt till en
stack beldgen invid brikettfabriken, Det
sistnamnda ar en mycket viktig sak av tva
skal. For det férsta finns pulvret tillhands
pa den plats dar det skall vidare bearbetas
och for det andra kan torkfaltet utnyttjas
100 ¢, enar inga lager uppstad pa detta.

Arbetet pa mossen forsiggar i tva skiften
om 8 timmar. Arbetskraften per skifte ar
6 personer. Detta arbetssatt har nu varit
1 bruk under tva sasonger. Bargningen per
skifte ar 1 medeltal 30 vagnar a4 4 m?, ar
1955, 15 m? per. vagn. Orsaken till att vag-
narna ar 1955 kunde belastas mera, be-
rodde pa att sommaren var torrare och
grundvattnet lagre. Har ar ett bevis pa att
draneringen och snabb avvattning ar
mycket viktig vid frastorvmetoden.

Lonen betalades som ackord och som
grund for ackordet anvandes bargnings-
volymen. Biargningsvagnarnas forare fingo
100 °,, skordeaggregatets forare 50 7% och
frasaren, vandaren samt hjéalpkarlen pa
stacken 409, av ackordsumman. Vid
olampligt bargningsvader, sasom efter
regnskurar sysselsattes dessa arbetare med
att roja pa frasningsfiltet forekommande
stubbar och andra hinder. Detta arbete var
latt att utfora, enar till traktorernas hyd-
rauliska lyftanordningar snabbt kunde till-
kopplas rojningskrokar och vagnar for
bortforslandet av stubbarna.

Ar 1955 under tiden 21. 6.—1. 8. hade
vi inalles 70 skérdeskiften av 72 mdjliga
med en produktion av 4.000 ton samt &r
1956 under tiden 11. 6.—20. 7. inalles 57
skordeskiften av 70 mojliga och var
produktionen 3.150 ton.



